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[ Pat en t anme ldung] 

[Bezeichnung der Erfindung] 

Auftragsvorrichtung fur ein Druck-/Lackwerk in einer Verar 
5 beitungsmaschine 
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[Beschreibung] 

Die Erf indung betrifft eine Auf tragsvorrichtung fur ein 
Druck-/Lackwerk in einer Verarbeitungsmaschine nach dem 
5 Oberbegriff von Anspruch 1. Die Verarbeitungsmaschine ist 

bevorzugt eine Druckmas chine mit Druckwerken und vorzugsweise 
kombiniert mit wenigstens einem Lackwerk oder eine Lackierma- 
schine mit wenigstens einem Lackwerk. 

10 [Stand der Technik] 

Eine Auf tragsvorrichtung dieser Art ist aus EP-0 090 179 Bl 
zum Verhindern von Walzenstreif en (beim Druckergebnis) in 
einem Walzenwerk einer Druckmaschine bekannt . Derartige 
Walzenstreif en result ieren beispielsweise aus Stofien, die 
15 beim Abrollen der Walzen auf einem Plattenzylinder mit we- 
nigstens einem Zylinderkanal entstehen. 

Urn eine moglichst gleichmafiige Druckspannung zwischen dem 
Plattenzylinder und einer zugeordneten Auftragwalze zu ge- 
wahrleisten, ist die Auftragwalze durch federnde Druckstucke 

20 gegen eine benachbarte, vorgeordnete Walze gelagert und 

zusatzlich sind dieser vorgeordneten Walze ebenfalls federnde 
Druckstucke zugeordnet . Die Federkrafte aller Druckstucke 
sind derart ausgelegt, dass das Lagerspiel jeweils bei der 
Auftragwalze auf die der vorgeordneten Walze abgewandten 

25 Seite und bei der vorgeordneten Walze auf die der Auftragwal- 
ze abgewandten Seite verlagert ist. 

Nachteilig ist herbei der relativ hohe Vorrichtungsaufwand 
und das bei hoheren Maschinengeschwindigkeiten und/oder 
groSeren Formatbreiten des Bedruckstof f es unzureichende 
3 0 Dampf ungsverhalten . 

Aus DE 93 10 713.7 Ul ist eine Farbauf tragwalze bekannt, 
welche mit einem Formzylinder mit einem Spannkanal in Funkti- 
onsverbindung ist und die auf dem Formzylinder mit hoher 
35 Dampf ung und nahezu er s chut te rungs f rei abrollt. Diese Walze 
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tragt dazu auf einem Kern einen elastischen Walzenzug als 
farbfuhrende Deckschicht. Der Walzenkern weist in seiner 
Kontur eine dem Spannkanal des Formzylinders zugeordnete 
Zurucknahme (Aussparung) auf, die von einer Verdickung des 
5 Walzenbezuges ausgefullt ist. Dabei weist die Farbauf tragwal- 
ze auf ihrem auSeren Umfang einen vollig zylindrischen Mantel 
auf . 

Von Nachteil ist hierbei der hohe Fertigungsauf wand und das 
die Verdickung des Walzenbezuges stets synchron zum Spannka- 
10 nal betrieben werden muss. Weiterhin ist das erzielbare 
■Dampfungsverhalten bei hoheren Maschinengeschwindigkeiten 
und/oder grofieren Formatbreiten des Bedruckstof f es unzurei- 
chend . 



15 [Aufgabe der Erfindung] 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Auftragsvor- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die die o.g. 
Nachteile vermeidet, die insbesondere das Auftreten von 
Stofien beim Durchgang eines Zylinderkanals reduziert und die 
20 Duckqualitat weiter erhoht . 

Gelost wird die Aufgabe durch die Ausbildungsmerkmale von 
Anspruch 1. Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspru- 
chen. 

25 

Ein erster Vorteil ist darin begrundet, dass die Auftragsvor- 
richtung mit wenigstens einer Auftragwalze ein spurbar ver- 
bessertes Dampfungsverhalten gegenuber den aus dem Durchgang 
eines Zylinderkanals resultierenden StoJSen aufweist. Durch 

3 0 die Ausbildung der Auf tragsvorrichtung werden keine bzw. nur 
vernachlassigbar geringe Erschutterungen in die benachbarten 
Walzengruppen bzw. Zylinder ubertragen. Weiterhin ist die 
Bildung von Walzenstreif en auf dem Druckprodukt vermeidbar 
und somit ist eine Steigerung der Druckqualitat (bzw. La- 

35 ckierqualitat) realisierbar . 
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Von Vorteil ist ferner, dass die Auf tragsvorrichtung mit 
wenigstens einer Auftragwalze das Betreiben einer Verarbei- 
tungsmaschine mit erhohter Maschinengeschwindigkeit , insbe- 
5 sondere bei grofieren Formatbreiten der Bedruckstof f e, er- 
schutterungsf rei gestattet . 

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass die Auf tragsvorrich- 
tung mit wenigstens einer Auftragwalze universell an Verar- 

10 beitungsmaschinen mit einem Formzylinder und wenigstens einem 
Zylinderkanal einsetzbar ist. Bevorzugt ist die Auftragsvor- 
rxchtung an Farbwerken, beispielsweise Offset- und/oder 
Flexofarbwerken, einsetzbar. Im mittels Feuchtmittel unter- 
stutzten Offsetdruck ist die Auf tragsvorrichtung ebenso in 

15 Feuchtwerken einsetzbar. Weiterhin ist die Auf tragsvorrich- 
tung xn Lack- bzw. Flexodruckwerken einsetzbar. Dabei ist die 
Auf tragsvorrichtung stets mit einem Formzylinder bzw. Plat- 
tenzylinder mit bevorzugt wenigstens einem Zylinderkanal in 
Funktionsverbindung . 

20 

Vorteilhaft ist ebenso, dass die Auf tragsvorrichtung mit 
wenxgstens einer Auftragwalze, vorzugsweise im Farbwerk 
und/oder Feuchtwerk, mit zum Formzylinder dif f erierender 
Umfangsgeschwindigkeit betreibbar ist. Dabei ist die Auf trag- 
us walze reibschliissig zum Formzylinder antreibbar und die 

benachbarte Walze, beispielsweise die Reiberwalze, ist form- 
schlussig antreibbar. 



0 



SchlieElich ist es vorteilhaft, dass wenigstens eine Auf trag- 
walze der Auftragsvorrichtung eine uber den gesamten Walzen- 
umfang beim Abrollen wirksame kompressible Schicht aufweist: 

[Beispiele] 

Die Erfindung soli an einem Ausfuhrungsbei spiel naher erlau- 
tert werden. 
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Dabei zeigen schematisch: 

Fig. 1 ein Of f setdruckwerk, 

Fig- 2 ein Lackwerk, 

Fig. 3 eine Auftragwalze der Auf tragsvorrichtung im 

Querschnitt . 

GemaS Fig. l ist ein Of f setdruckwerk mit einem Parbwerk 3 und 
bei Bedarf einem Peuchtwerk 4 gezeigt . Das Farbwerk 3 weist 
u.a. wenigstens einen Farbwalzenzug auf, der endseitig mehre- 
re Auftragwalzen als Farbauf tragswalzen 6 auf weist. Den 
Farbauftragwalzen 6 sind axial changierbare und rotativ 
antreibbare Reiberwalzen 8 vorgeordnet . 

Im vorliegenden Beispiei sind in Drehrichtung eines hier als 
Plattenzylinder ausgebildeten Formzylinders 1 umf angsseitig 
vier Farbauftragwalzen 6 diesem Formzylinder 1 reibschliissig 
zugeordnet. Hierbei ist in Drehrichtung des Formzylinders 1 
die erste und zweite Farbauf tragwalze 6 gemeinsam mit einer 
vorgeordnet en ersten Reiberwalze 8 reibschliissig in Kontakt 
und die dritte und vierte Farbauf tragwalze 6 ist gemeinsam 
mit einer vorgeordneten zweiten Reiberwalze 8 reibschliissig 
in Kontakt. 



Der Formzylinder 1 weist wenigstens einen achsparallel ange- 
ordneten Zylinderkanal 10, beispielsweise zur Aufnahme von 
Spannmitteln zum Fixieren von Druckformen, auf. Der Formzy- 
linder 1 ist weiterhin mit einem Gummituchzylinder 2 und der 
Gummituchzylinder 2 ist mit einem nicht gezeigten, den Be- 
druckstoff fiihrenden Druckzylinder, beispielsweise einem 
Bogenftihrungszylinder, in Kontakt. 

Bei Bedarf, beispielsweise beim Feuchtmittel unterstiitzten 
Offsetdruck, ist in Drehrichtung des Formzylinders 1 dem 
Farbwerk 3 das Feuchtwerk 4 vorgeordnet. Das Feuchtwerk 4 
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weist zumindest eine mit dem Formzylinder 1 in Kontakt bring- 
bare Auftragwalze als Peuchtauf tragwalze 5 auf , welche mit 
einem vorgeordneten Feuchtmitteldosiersystem in Funktionsver- 
bindung ist . 

5 

GemaS Fig. 2 ist ein Lackwerk, altemativ ein Flexodruckwerk, 
mit einem Formzylinder 1 mit wenigstens einem Zylinderkanal 
10 und einem mit dem Formzylinder 1 in Funktionsverbindung 
stehenden, den Bedruckstoff fuhrenden Druckzylinder 11, 

10 beispielsweise einem Bogenfuhrungszylinder , gezeigt. 

Das Lackwerk weist zumindest eine mit dem Formzylinder 1 in 
Kontakt bringbare Auftragwalze als Lackauf tragwalze 7 auf, 
welche mit einem Dosiersystem S fur das zu verarbeitende 
Medium (Flexodruckfarbe, Lack), beispielsweise einem Rake 1- 

15 oder Walzensystem, gekoppelt ist. 

GemaS Fig. 3 ist eine Auftragwalze 5,6,7 (Feuchtauf tragwalze 
5, Farbauf tragwalze 6, Lackauf tragwalze 7) im Querschnitt 
gezeigt. Diese Auftragwalze 5,6,7 besitzt einen Walzenkern 12 
20 (mit endseitig angeordneten Walzenzapf en) als Tragermaterial . 

Auf dem Walzenkern 12 ist konzentrisch eine kompressible 
Schicht 13 haft f est angeordnet, auf der wiederum konzentrisch 
eine das jeweilige Medium (Farbe, Lack) fiihrende Deckschicht 
25 14 haftfest angeordnet ist. 

Die kompressible Schicht 13 ist bevorzugt ein of f enzelliges 
oder geschlossenzelliges Schaumstof fmaterial . Des weiteren 
ist die kompressible Schicht 13 mit blasenf Srmigen oder 
30 kanalfdrmigen Luft- oder Gaseinschlussen ausfiihrbar. 

Die Deckschicht 14 besteht aus einem Elastomermaterial , 
bevorzugt einem f arb-/lackf iihrenden Gummimaterial . 



35 



Der Schichtaufbau der Auftragwalze 5,6,7 ist derart ausfiihr- 
bar, dass in einer Weiterbildung zusatzlich zwischen der 
kompressiblen Schicht 13 und der Deckschicht 14 und/oder 
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zwischen der kompressiblen Schicht 13 und dem Walzenkem 12 
wenigstens eine Lage aus einem Gewebe oder einem Kunststoff , 
z.B. einer Folie, haftfest angeordnet ist. Bevorzugt ist die 
Lage zwischen dem Walzenkern 12 und der kompressiblen Schicht 
13 eine konzentrisch angeordnete Sperrschicht 15, beispiels- 
weise aus einem Gummimaterial . 

In einer weiteren Ausfiihrung ist die Auftragwalze 5,6,7 als 
Hiilse ausgebildet und ist als Sleeve auf den Walzenkern 12 
auf ziehbar und abziehbar (nicht gezeigt) . Bevorzugt ist das 
Material der Hiilse aus einem Metall oder einem Kunststoff 
ausgefuhrt. Auf der Hiilse sind wiederum konzentrisch die 
kompressible Schicht 13 sowie die Deckschicht 14 jeweils 
haftfest angeordnet . 

In einer Weiterbildung ist zwischen der Hiilse und der kom- 
pressiblen Schicht 13 und/oder zwischen der kompressiblen 
Schicht 13 und der Deckschicht 14 wenigstens eine Lage aus 
einem Gewebe oder einem Kunststoff, z.B. einer Folie, haft- 
fest angeordnet . 

Bevorzugt ist die Lage zwischen dem Walzenkern 12 und der 
kompressiblen Schicht 13 eine konzentrisch angeordnete Sperr- 
schicht 15, beispielsweise aus einem Gummimaterial. 

Die Sperrschicht 15 dient bevorzugt als Haftschicht zur 
besseren Verbindung der kompressiblen Schicht 13 mit dem 
Walzenkern 12 bzw. der Hiilse. Zusatzlich wird die gleichmaSi- 
ge Anordnung der Luft- bzw. Gaseinschliisse des Schaums toff ma- 
terials innerhalb der kompressiblen Schicht 13 unterstiitzt. 

Die Anordnung der Auftragwalze als Farbauf tragwalze 5 im 
Farbwerk 3 ist derart, dass zumindest eine der vier Farbauf - 
tragwalzen 5 mit kompressibler Schicht 13 ausgebildet ist und 
die verbleibenden Farbauf tragwalzen ohne kompressible Schicht 
13 ausgebildet sind. In Fig. l weisen bevorzugt alle vier 
Farbauf tragwalzen 5 jeweils die kompressible Schicht 13 auf, 
was den Dampfungsef f ekt spiirbar erhdht. 
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In einer weiteren Ausbildung sind zumindest die einer gemein- 
samen Reiberwalze 8 zugeordneten erste und zweite (alteraativ 
dritte und vierte) Parbauf tragwalzen 5 mit kompressibler 
Schicht 13 ausgebildet . 

5 

Die Wirkungsweise ist wie f olgt : 

Bei Betrieb der Verarbeitungsmaschine rotiert der Formzylin- 
der 1 in Drehrichtung (Pfeil) , so dass wenigstens eine der 
Auf tragwalzen 5,6,7 auf dem Formzylinder 1 abrollt. Beim 
10 Passieren des Zylinderkanals 10 an der Kontaktstelle zu 

wenigstens einer der Auf tragwalzen 5,6,7 wird der durch die 
Zylinderkanalkanten initiierte Stofi in Folge des Schichtauf- 
baus, insbesondere der kompressiblen Schicht 13, der Auftrag- 
walze 5,6,7, nahezu vollig kompensiert. 



15 
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[Bezugszeichenliste] 



I - Formzylinder (Plattenzylinder) 
5 2 - Gummituchzylinder 

3 - Farbwerk 

4 - Feuchtwerk 

5 - Feuchtauf tragwalze 

6 - Farbauf tragwalze 
10 7 - Lackauf tragwalze 

8 - Reiberwalze 

9 - Dosiersystem 

10 - Zylinderkanal 

II - Druckzy Under 
15 12 - Wal z enkern 

13 - kompressible Schicht 

14 - Deckschicht 

15 - Sperrschicht 
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[Patentanspruche] 

Auf tragsvorrichtung fur ein Druck-/Lackwerk in einer 
Verarbeitungsmaschine mit einem Formzylinder mit wenigs- 
tens einem Zylinderkanal und wenigstens einer dem Formzy- 
linder zugeordneten Auftragwalze 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6,7) einen Walzenkern (12) auf- 
weist , 

dass auf dem Walzenkern (12) konzentrisch eine kompres- 
sible Schicht (13) angeordnet ist und 

dass auf der kompressiblen Schicht (13) eine das zu ver- 
arbeitende Medium fuhrende Deckschicht (14) angeordnet 
ist . 

Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auftragwalze (5,6,7) eine mit dem Formzylinder 
(1) in Kontakt stehende Feuchtauf tragwalze (5) ist. 

Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auftragwalze (5,6,7) wenigstens eine mit dem 
Formzylinder (1) in Kontakt stehende Farbauf tragwalze (6) 
ist . 

Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Farbauf tragwalzen (6) dem Formzylinder (1) 
zugeordnet sind und dass in Drehrichtung des Formzylin- 
der s (1) zumindest die erste und zweite Farbauf tragwalze 
(6) mit einer Reiberwalze (8) in Kontakt ist. 
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Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auf tragwalze (5,6,7) eine mit dem Formzylinder 
(1) in Kontakt stehende Lackauf tragwalze (7) ist. 

Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) ein of f enzelliges Schaumstoff material ist. 

Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) ein geschlossenzelliges Schaumstof fmaterial ist. 

Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) Luft- oder Gaseinschliisse aufweist. 

Auf tragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auftragwalze (5,6,7) hulsenformig als Sleeve auf 
den Walzenkern (12) aufziehbar ist, wobei auf einer Hiilse 
die kompressible Schicht (13) konzentrisch angeordnet ist 
und auf der kompressiblen Schicht (13) die Deckschicht 
(14) angeordnet ist. 
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Auf tragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 9, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auf tragwalze (5,6,7) zwischen dem Walzenkern 
(12) und der kompressiblen Schicht (13) oder zwischen der 
Hulse und der kompressiblen Schicht (13) eine Sperr- 
schicht (15) aufweist. 
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[ Zus aznmenf as sung] 



5 



Die Erfindung betrif ft eine Auf tragsvorrichtung fur ein 

Druck-/Lackwerk in einer Verarbeitungsmaschine . 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Auf tragsvor- 



richtung der eingangs* genannten Art zu schaf f en, die insbe- 
sondere das Auf tret en von Stofien beim Durchgang eines Zylin- 
derkanals reduziert und die Duckqualitat weiter erhoht . 
Gelost wird dies dadurch, indem wenigstens eine Auftragwalze 
10 5,6,7 dem Formzylinder 1 mit Zylinderkanal 10 zugeordnet ist . 
Die Auftragwalze 5,6,7 besteht aus einem Walzenkern 12 auf 
dem konzentrisch wenigstens eine kompressible Schicht 13 und 
eine Deckschicht 14 angeordnet sind. 

15 Fig. 1 



20 
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[Anhangende Zeichnungen] 
Anzahl anhangende Zeichnungen: 3 
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[Erklarung zur Ubereinstimmung] 

Hiermit wird erklart, dass die auf dem Datentrager (Anmelde- 
diskette) gespeicherten Daten mit den ausgedruckten und 
eingereichten Anmeldungsunterlagen ubereinstimmen. 



Datum: 07. 06.2002 Unterschrift 



7>. uuf 
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